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Zatgcznik nr 2 do zapytania ofertowego 2025-107228-251008

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Kod CPV: 42000000-6 Maszyny przemystowe
42633000-2 Gietarki, sktadarki, prostownice lub ptaskownice
42990000-2 Rézne maszyny specjalnego zastosowania
43328100-9 Urzadzenia hydrauliczne

Przedmiotem zamowienia jest zakup modutu do produkcji obrébek z blachy ptaskiej -
modut 1 (1 komplet), w ramach projektu pn. , Automatyzacja i robotyzacja proceséw
produkcyjnych w Topbud — Plus Sp. z 0.0.” dofinansowanego przez Unie Europejskg w ramach
programu Fundusze Europejskie dla Polski Wschodniej 2021-2027 Priorytet |. Przedsigbiorczo$¢
i Innowacje, Dziatanie 1.2 Automatyzacja i robotyzacja w MSP, realizowanego przez spotke
TOPBUD-PLUS MATERIALY BUDOWLANE Sp. z 0.0., z siedzibg w Rudce, ul. Podle$na 21, 22-
100 Chetm, wpisang do Rejestru Przedsiebiorcéow KRS, pod nr KRS 0000939159, o kapitale
zaktadowym w wysokosci 5 320 000,00 PLN, NIP 5632408465, REGON 060719173.

Zamowienie nie zostalo podzielone na czesci i zostato przedstawione w ponizszej tabeli:

Lp. Nazwa Parametry techniczne (nie gorsze niz i/lub rownowazne)
W skitad kompletu wchodza:
I. Zaginarka hydrauliczna ze sterowaniem CNC
Parametry i funkcje:
1) Dtugosc¢ robocza co najmniej 6400 mm;
2) Maksymalna grubos¢ gietego materiatu na catej dtugosci roboczej mm:
stal zwykta — 1,5 mm / aluminium — 2,5 mm / stal nierdzewna — 1,0 mm;
3) Zakres pracy zderzaka 10-1250 mm;
4) Mozliwos¢ wykonania zaptaszczen zamknietych dla grubo$ci materiatu
0,5-1,0 mm;
5) Min. szerokos¢ kotnierza dla zaptaszczenia zamknigtego — nie mniej niz
10 mm;
6) Illo$¢ ramion — 6 szt.;
Modut do produkgji 7) Maksymalny kat giecia co najmniej 145°;
1 obrébek z blachy 8) Bellfg gnaca z podmemem dla wolngj pr;estrzem do 275°%;
ptaskiej (modut 1) 9) Mozliwos¢ ngCla.bIachy, tr_apezowe_J.o min. kotnierzu 25 mm dla max. gr.
maszyny na catej dtugosci roboczej;

(1 komplet) 10) Odkrecana listwa narzedziowa na belce gnacej pozwalajgca na giecie
blachy trapezowej o minimalnym kotnierzu 15 mm dla cienkich
materiatéw;

11) Co najmniej 5 palcéw napedzanych serwoelektrycznie;

12) Dodatkowe wktadki dla palcéw zderzaka dla cienkich materiatéw;

13) Hydrauliczne ustawianie narzedzi dla réznych grubosci materiatu z
dokfadnoscig co najmniej 0,1 mm;

14) Dokladnos¢ pozycjonowania zderzaka co najmniej +/- 0,1 mm;

15) Nozyca krgzkowa umozliwiajgca ciecie materiatu o grubosci do
maksymalnie do 1,5 mm;

16) Mechanizm podtrzymywania materiatu podczas ciecia nozycg krgzkowa;

17) Dynamiczne pozycjonowanie zamkniecia gornej belki, indywidualnie
mierzony dla kazdego ramienia;

18) Indywidualne dostosowanie sity docisku dla kazdego ramienia gérnej

belki w zaleznosci od dtugosci gietego profilu;
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19)
20)
21)
22)

23)

24)
25)

Czytnik kodoéw kreskowych;

Ukfad ogrzewania oleju (dla temperatur ponizej 15 °C);

Co najmniej dwa wielofunkcyjne przetgczniki nozne;

Giecie w trybie stozkowym w zakresie co najmniej +- 250 mm
programowalne w CNC;

Regulacja kata giecia stozkowego na petnej roboczej dtugosci — co
najmniej +- 2,6°;

Czas zejscia gornej belki - co najwyzej 2 s;

Czas cyklu giecia 90° (ruch belki gngcej do gory i powrét) co najwyzej 3
S,

Sterowanie:

26)
27)

28)
29)
30)
31)
32)
33)
34)

35)
36)

37)

Przesuwny panel sterowania

Sterowanie CNC z ekranem dotykowym o rozmiarze co najmniej 21,5”
oraz wyposazone w karte pamieci;

Modut komunikacji bezprzewodowej (np. Wi-Fi) umozliwiajgcy potaczenie
maszyny z siecig;

Tworzenie profilu w trybie szkicowania, w tym wymiaréw i katow;
Funkcja odbicia lustrzanego i kopiowania elementéw profilu;

Tworzenie graficznych profili giecia bez zapisywania do jednorazowego
uzytku;

Tryb symulacji, w celu unikniecia potencjalnych kolizji;
Oprogramowanie umozliwiajgce przygotowywanie i edycje programow
giecia poza maszyng (offline) na komputerze PC lub réwnowaznym
stanowisku;

Mozliwos¢ zdalnej konserwaciji i wsparcia technicznego za pomocag
oprogramowania umozliwiajgcego bezpieczne potgczenie z maszynag
(np. TeamViewer lub rownowazne);

W przypadku awarii panelu sterowania mozliwos¢ obstugi maszyny za
pomocg komputera / tabletu;

Wykorzystanie komponentéw sprzetowych zapewniajgcych bezpieczng
transmisje danych przez przewodowe tgcze Ethernet;

Dodatkowa karta pamieci jako kopia bezpieczenstwa dla programow
giecia i ustawien maszyny;

Bezpieczenstwo:

38)

39)

40)
41)

42)

Maszyna musi by¢ oznaczona znakiem CE zgodnie z Dyrektywag
Maszynowg 2006/42/EC oraz wyposazona w systemy bezpieczenstwa
zapewniajgce ochrone operatora podczas pracy;

Co najmniej 3-punktowy system ochrony laserowej przy belce gnacej
oraz nozycy krgzkowej;

Zabezpieczenie przecigzeniowe;

Wytaczniki bezpieczenstwa co najmniej w formie listwy noznej oraz na
pulpicie sterowniczym lub rbwnowazne rozwigzania funkcjonalne,
zapewniajgce natychmiastowe zatrzymanie maszyny w sytuacjach
awaryjnych;

Sygnalizacja stanu pracy maszyny (m.in. gotowos$¢ do pracy)
realizowana za pomocg oswietlenia LED lub réwnowaznego systemu
wizualnego.

Gilotyna hydrauliczna ze sterowaniem NC

Parametry i funkcje:

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7)

Maksymalna grubos¢ cietego materiatu dla Rm<450 N/mm? - do 6 mm;
Maksymalna grubos¢ cietego materiatu dla Rm<700 N/mm? - do 4 mm;
Maksymalna dtugos¢ robocza — nie mniej niz 3050 mm;

Kat ciecia — co najmniej 1,6°;

Moc silnika — co najmniej 10 kW;

Liczba dociskaczy — co najmniej 17;

Max. ilos¢ cie¢ na minute — co najmniej 20;
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8) Zmotoryzowany zderzak o zasiegu — co najmniej 750 mm;

9) Waga maszyny — co najmniej 5500 kg;

10) Mozliwos¢ regulacji diugosci ciecia;

11) Oswietlenie linii ciecia;

12) Tryby pracy: reczny (tryb serwisowy) oraz pétautomatyczny
umozliwiajgcy ciecie pojedyncze i ciggte;

13) Hydrauliczny docisk blachy wraz z naktadkami z tworzywa
zapobiegajgcymi rysowaniu blachy;

14) Elektroniczna regulacja szczeliny miedzy ostrzami;

15) Pneumatyczne podtrzymywanie blachy;

16) Co najmniej trzy podpory frontowe o dtugosci co najmniej 1000 mm, w
tym podpora bazujgca z lewej strony wyposazona w skale i mini-stop;

17) Ostrza co najmniej dolne czterostronne oraz gérne dwustronne ze stali
wysokoweglowej zapewniajgce mozliwosé ciecia stali zwyktej ;

Sterowanie:

18) Sterowanie NC umozliwiajgce programowanie liczby cie¢, szczeliny
miedzy ostrzami oraz potozenia zderzaka lub réwnowazne rozwigzanie
zapewniajgce te same funkcje;

Bezpieczenstwo:

19) Ochrona palcéw operatora z frontu maszyny;

20) Kurtyna $wietlna z tylu maszyny;

21) Maszyna musi posiada¢ deklaracje zgodnosci CE zgodnie z Dyrektywg
Maszynowg 2006/42/EC;

22) Woylgczniki bezpieczenstwa co najmniej na pulpicie sterowniczym.

Przedmiot zamowienia musi by¢ fabrycznie nowy i nieuzywany oraz wolny od wad i usterek, musi
by¢ wolny od obcigzen prawami oséb trzecich, musi posiadaé, (jezeli taki obowigzek wynika
Z przepisdw powszechnie obowigzujgcych) niezbedne, aktualne na dzien podpisania protokotu
odbioru z klauzulg "bez zastrzezen" atesty, Swiadectwa jakosci, certyfikaty bezpieczenstwa,
certyfikaty kalibracji i deklaracje zgodnosci producentéow na podstawie pozytywnie
przeprowadzonych badan w laboratoriach posiadajgcych akredytacje, jak rowniez spetnia wszystkie
wymogi norm okredlonych w obowigzujgcych przepisach, musi posiadaé¢ karty gwarancyjne
i instrukcje obstugi w jezyku polskim (jezeli dokumentacja nie istnieje w jezyku polskim, musi zosta¢
dostarczone ttumaczenie na jezyk polski), musi posiada¢ niezbedne zasilanie zgodne ze
standardem miedzynarodowym Unii Europejskiej (w tym m.in.: kabel/-le i/lub bateria/-e i/lub
akumulator/-y i/lub zasilacz/-e), niezbedne oprogramowanie i by¢ gotowy do pracy.

M. llos¢: 1 komplet

v. Maksymalny termin realizacji: 16 tygodni, liczone od daty podpisania umowy, wskazanej
w komparycji umowy, przy czym termin realizacji jesli przypada na sobote lub ustawowy dzien wolny
od pracy to kolejny dzien roboczy.

V. Koszt dostawy ponosi Wykonawca.
VI. Przedmiot zaméwienia ma byC nowy i objety gwarancjg Wykonawcy przez minimum:
12 miesiecy .

" Okres gwarangji liczony od dnia dostawy, z zastrzezeniem, iz w przypadku Przedmiotu zamdwienia, ktéry wymaga uruchomienia i/lub przeszkolenia
personelu obstugujgcego w celu jego uzytkowania, gwarancja liczona jest od dnia uruchomienia go w siedzibie Zamawiajgcego przez Wykonawce i
przeszkolenia personelu obstugujgcego. Gwarancja nie wytacza, ani nie ogranicza uprawnien Zamawiajgcego wynikajgcych z rekojmi, przy czym termin
rozpoczecia trwania rekojmi liczy sie od dnia rozpoczegcia okresu gwarancji, zgodnie z zdaniem pierwszym.
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VIl. Zamawiajgcy dopuszcza zastosowanie przez Wykonawce rozwigzan réwnowaznych
rozwigzaniom wskazanym przez Zamawiajgcego®. Wykonawca oferujgc rozwigzanie réwnowazne
do opisanego powyzej jest zobowigzany wykaza¢ (udowodni¢) réwnowaznos¢é w zakresie
wskazanych parametréw, ktére muszg by¢ na poziomie nie gorszym niz parametry wskazane przez
Zamawiajgcego - Wykonawca musi wykaza¢ (udowodni¢), iz proponowane rozwigzanie
w rownowaznym stopniu spetnia wymagania okreslone w zapytaniu ofertowym, w szczegdlnosci
w zakresie parametrow. Jezeli w opisie przedmiotu zamodwienia znajdujg sie jakiekolwiek
odniesienia do okreslonego wyrobu, zrodta, znakéow towarowych, patentéw czy pochodzenia lub
szczegolnego procesu, ktéry charakteryzuje produkty lub ustugi dostarczane przez konkretnego
wykonawce — nalezy przyjg¢, ze Zamawiajgcy podat taki opis ze wskazaniem na typ i dopuszcza
skladanie ofert réownowaznych, w szczegdlnosci o parametrach technicznych, uzytkowych,
funkcjonalnych i jakosciowych nie gorszych niz te, podane w opisie przedmiotu zamodwienia. llekro¢
Zamawiajgcy powotuje sie na normy, aprobaty, specyfikacje techniczne czy systemy odniesienia,
przy opisie przedmiotu zaméwienia dopuszcza sie rozwigzania réwnowazne. Jezeli w opisie
przedmiotu zamoéwienia znajdujg sie jakiekolwiek odniesienia do wielkosci fizycznych ciata lub
zjawiska, ktdrg mozna okresli¢ ilosciowo, czyli zmierzy¢é za pomocg jednostki miary (o ile nie
wskazano inaczej) — nalezy przyjac, iz jako réwnowazne Zamawiajgcy uzna oferte, ktéra uwzgledni
wymiary wraz z dopuszczonymi odchyleniami od wymiarow podanych w zapytaniu ofertowym
mieszczgce sie w granicach tolerancji okres$lonych norma/standardem, dla ktérej/ktérego
wypracowano system normalizacji i certyfikacji na poziomie co najmniej miedzynarodowym.
Norma/standard musi by¢ obowigzujgcy wg przepiséw prawa na dzien wyceny. Wykonawca, ktéry
powotuje sie na rozwigzania réwnowazne opisywane przez Zamawiajgcego jest obowigzany
wykazaé (udowodni¢), ze oferowany przez niego produkt spetnia wymagania okreslone przez
Zamawiajgcego w zapytaniu ofertowym.

2 Wykonawca, ktéry powotuje sie na rozwigzania réwnowazne opisywane przez Zamawiajgcego jest obowigzany wykazaé (udowodni¢), ze oferowany przez
niego produkt spetnia wymagania okreslone przez Zamawiajacego w Zapytaniu ofertowym.
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